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MATERIALS
\/l o Pasta montaggio e rotaggio cuscinetti
CARATTERISTICHE

RT1 PAST & uno speciale grasso pastoso completamente infusibile
sviluppato per la lubrificazione di macchine e organi meccanici che
operano ad alte temperature di lavoro. RT1 PAST &€ un grasso prodotto

CONFEZIONI: con specidli ispessenti organici e Bisolfuro di Molibdeno che assicura
estreme capacitd lubrificanti. L'MoS2 in presenza di estreme pressioni
125 ml barattolo reagisce legandosi permanentemente alle superfici metalliche
cod:GRO25CF24BP 125N lubrificate. Presenta eccezionale stabilitd in condizioni gravose di
EAN: 8051827553257 carico e temperatura. La particolare additivazione rende RT1 PAST
unico per lubrificazioni in estreme condizioni: alti carichi, sollecitazioni
500 ml barattolo gravose, elevate temperature di lavoro.
cod:GR025CF12BP500N
EAN: 8051827553264 SPECIFICHE TECNICHE
11t barattolo Thichening agent MoS2 / Organo clay
Ccod:GRO25CFO6BPOTN NLGI Classification 3
EAN: 8051827553271 Texture Smoot
Colour Black / grey metallic
5 It barattolo Penetration worked (60cls) ASTM D217 220-245
COd:GRO25CFI0BPOSN Dropping point °C ASTM D 566 Infusible
FAN: 8051827553268 Viscosity base oil at 40°C ASTM D 445 250-330 cSt
Operating temperature °C -25 up to +460
Water washout 1Th-80°C ASTM D 1264 max 1%
Protect. Against corrosion ASTM D 1473 Without corrosion

NOTE. Aggiornamento 09/2016. Leggere attentamente le istruzioni d'uso e le avvertenze. Le informazioni riportate sulla presente scheda sono fornite al meglio delle nostre conoscenze tecniche e scientifiche attuali; il loro
carattere & informativo e non costituisce garanzia. Nessuna responsabilita & attribuibile alla Tecnologie Innovative Sas circa i risultati ottenuti /o eventuali danni cagionati a cose o persone attraverso I'impiego del prodotto,
in quanto le modalita di applicazione sono al di fuori del suo controllo e/o verifica. Pertanto si consiglia una prova preventiva e di verificare I'idoneita di ogni singolo prodotto al caso specifico.



